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Technischer Bericht
FTP96/24704/A/09

iber einen Austauschrahmen
fir dem Pkw Citroen 2CV

Antragsteller. WHEELS
22 Hertford Road
Tewin, Herts AL6 0.'Y
England

L. Angaben zum Fahrzeugteil
.1 Allgemeines

Unter dem Gesichtspunkt, daB einerseits die Produktion des Citroen 2CV bereits
seit lingerem eingestellt wurde und komplette Karosserien schon jetzt nicht mehr
auf demt Crsatzteilwege erhiltlich sind, andererseits dieses Fahrzeug von Lieh-
haberkre sen als unverzichtbares Kultobjekt betrachtet wird, wurde vom Aufirag-
geber ein Ersatzrahmen entwickelt, um auch nach Produktionsende des Original-
Ersatzralimens den Fortbestand dieses aullergewdhnlichen Fahrzeugs sicherzu-
stellen.

Dieser Buricht befaBt sich ausschlieBlich mit sicherheitstechnischen und adaptiven

Aspekter des Austauschrahmens; betriebserlaubnis- v:nd zulassungsrechtliche Fra-
gen sind nicht Gegenstand der nachfolgenden Ausfiit rungen,

I.2  Technische Angaben

Uersteller: WHEELS
22 Hertford Roac!
Tewin, Herts AL OJY
England
Art: Leiterrahmen mit Paneel-Blechen an Ober-

und Unterseite
Werkstoft: verzinkter Stahl

Abmessungen! s. Anlage 5.4
RWTUV
FAMRZEUG GMBH

Gewicht des Austauschrahmens: 70 kg Sloubersiratia 53

Telefon (0201} 8250
. — * Telefax (0201) 825-2517
Gewicht des Originalrahmens: 55 kg R by
AG Essen, HRB 9975
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Antragsieller WHEELS Bericht Nr me

22 Herlord Road FTP3B6/24704/A/09
Toewin, Herds ALE OJY
England

Fahrzeugleil: Auslauschrahmen 2CV Blatt 2/3

1,

2.1

2.2

2.3

3.1

3.2

Umflang der Priifung
Prifung der Torsions- und Biegesteifigkeit

Uberpriifung der Montagepunkte hinsichtlich Ubercinstimmung mit dem Original-
ralunen :

Beurteilung der Sicherheitsgurt-Verankerungspunk:e

Ergebnis der Priifung

Die Torsions- und Biegesteifigkeit des Austauschrahmens wurde im Vergleich
zum Originalrahmen gepriift. Die Prifung erfolgte bei STATUS (Specialist Trans-
port Advisary & Testing Utility Society) beim Department of Mechanical Engi-
neering der Manchester Metropolitan University und fithrte zu folgenden Ergeb-
mssen:

Austauschrahmen

Torsionssteifigkeit: 2742 Nm/®
Bicpesteifigkeit: 350 kg/mm
Originalrahmen

Torsionssteifigkeit; 2810 Nm/®
Bicgesteifigkeit: 360 kg/mm

Aufgrund der 0.a. Untersuchungsergebnisse kann festgestellt werden, daB Origi-
nal- und Austauschrahmen gleiche Verwindungs- und Biegesteifigkeit aufweisen,
da die Abweichung in beiden Belastungsfillen nur etwa 2,5 % betrigt.

Die Montagepunkte fiir Karosserie, Fahrwerk, Motor, Kraftstoffbchilter u.a. sind
bei Austausch- und Originalrahmen identisch. Es ist lediglich darauf zu achten, dal
die verbleibende Materialstirke zwischen den Bohruagen zur Befestigung der
Bodengruppe und der Rahmenaullenkante mindestens 4 mm betragt.

Wihrend das untere Paneel-Blech mit dem Rahmen vernietet ist, wird das obere
gleichzeitig mit Karosserie und dullerem Bodenblech verschraubt,



Antragstelier: WHEELS Bericht Nr. Mw

22 Herlford Road FTPS6/24704/A/05
Tewin, Herds ALS 0JY
England

Fahrzeugteil: Auslauschrahmen 2CV Blatt 373

Feder- und Dampferaufnahmen sind als Original-Ersatzteile integriert oder an
durchgehenden Rahmenquertrigern unter zusitzlicher Verwendung eines
Montagebockes fixiert (s. Anlage 5.4).

3.3 Die inneren Verankerungspunkte fiir die vorderen Sicherheitsgurte befinden sich
an gleicher Stelle wie beim Originalrahmen. Sie sind jedoch in gleicher Ebene an-
geordnet wie das Bodenblech, withrend sie beim Oniginalrahmen in eine mulden-
furmige Vertiefung abgesenkt sind: nach Montage der Sicherheitsgurte ragen
deshalb die Befestigungsschrauben uber die Bodenebene hinaus. Da sie sich im
FuBbereich der hinteren Insassen befinden, hat diese Modifikation keine negativen
Auswirkungen auf die innere Sicherheit des Fahrzeups.

Die Festigkeit der Verankerungspunkte ist sogar hdher zu bewerten als beim Ori-
ginalfahrzeug, da die Materialstirken der Rahmenprofile, die im Bereich der Ver-
ankeruagspunkte in einem engen Gitterverbund verschweilt sind, erheblich gréBer
sind als bei dem in Leichtbauweise konzipierten Originalrahmen.

4. Fusammenfassun

Aufgrund der vorstehenden Ausfishrungen bestehen sicherheitstechnisch keinerlei
Bedenken gegen die Verwendung des Austauschrahmens am Pkw Citroen 2CV.

Essen, 17. Dezember 1996
Hut/Msr

Institul fur Fa zeugtcghnik

Typpriifstelle M

Dipl.-Ing, Hiitter .
Amtlich anerkannter Sachverstindiger
fiir den Kraftfahrzeugverkehr
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RWTGV

GUTACHTERLICHE STELLUNGNAHME
Nr.: 148.008.02

Uber die Vorschriftsménigkeit eines Fahrzeugs bei bestimmungsgemalem Ein- oder Anbau

von Teilen
fur das Teil/ : Leiterrahmen mit Paneelblechen an Ober- und
den Anderungsumfang Unterseite
vom Typ : AZ
des Hersteliers . Die Ente
Industriestr. 16
48308 Senden

0. Hinweise fiir den Fahrzeughalter

Unverzilgliche Durchfiihrung und Bestitigung der Anderungsabnahme:

Eine Anderungsabnahme gem. Par. 19 Abs. 3 SIVZO Ist nicht erforderlich, da es sich im
vorliegenden Fall um eine Reparaturmalinahme eines bestehenden Fahrzeugs handelt Die
Ubernahme der Fahrgestellnummer in den Austauschrahmen ist bei der Zulassungsbehdrde
Zu beantragen.

Einhaltung von Hinweisen und Auflagen:
Die unter lil. und IV. aufgefihrten Hinweise und Auflagen sind dabei zu beachten.
Mitfiihren von Dokumenten:

Nach der durchgefuhrien Abnahme ist der Nachweis mit der Bestatigung Ober die
Anderung&abnahme mit den Fahrzeugpapieren mitzufGhren und zustandigen Personen auf
Verlangen vorzuzeigen; dies entfillt nach erfolgter Berichtigung der Fahrzeugpapiere.

Berichtigung der Fahrzeugpapiere:

Die Ubernahme der Fahrgestellnummer in den Austauschrahmen ist bei der Zulassungs-
behbdrde zu beantragen.

Die Berichtigung der Fahrzeugpapiere ( Fahrzeugbrief und Fahrzeugschein, Betriebserlaubnis
nach § 18 Abs. 5 SIVZO oder Anhangerverzeichnis ) durch die zustdndige Zulassungsbehérde
ist durch den Fahrzeughalter aufgrund Par. 27 Abs. 1a StVZO erforderlich.

RWTUV Fahrzeug GmbH - Institut for Fahrzeugtechnik, Adlerslr. T, 45307 Essen
Prifiaboratoriym akkreditiert von der Akkroditierungsstelie des Krafifahrt-Bundesamles (Ur Prilfungen nach EG-TypV, SIVZO sowle
F2TV unter DAR-Reqistrierungsnummer KBA-P 00009-05, - —



Gutachterliche Stellungnahme Nr.: TZ-026883-A0-131

-

Auftraggeber : Die Ente
48308 Senden m
Prufgegenstand : Leilerrahmen Blatt 2 von 5
Typ L AZ Fassung: 06.11.2002
I Verwendungsbereich
Fahrzeughersteller Citroen | Citroen Citroen
Fahrzeugtyp AZ-A, AZ-L,AZU  AY-A, AYA, “AM, AM 2
o R AY A-K L
Handelsbezeichnung 2CV | Dyaned, -6 AMI B
|ABE-Nr.. ] EG-BE-Nr. | 401210, -7, 5950/0, -1, 4240/0
595140

Einschriankungen zum Verwendungsbereich

Bei Dyane 4. Dyane 6 und AMI 6 nicht f0r Ausflhrung Kombinationskraftwagen

Il.  Beschreibung des Teiles / Anderungsumfanges

Austausch ~ Leiterrahmen mit Paneelblechen an Ober- und Unterseite
Der Rahmen wird aus Stahlblechprofilen verschiedener Form und Starke verschweiftt und
anschliefend verzinkt. Alle Anbaumale fiir Fahrwerk und Karosserie bleiben gegenaber dem

serienmaligen Rahmen erhalten

Fertigungsbetrieb

Kennzeichnung

Art der Kennzeichnung
Ort der Kennzeichnung
Material

Gewicht

Hauptabmessungen (mm)

The 2CV Chassis Company (Wheels), P.O.Box 110,
Haywards Heath, RH 17 6YE, GB

2CV CHASSIS COMPANY, AZ ......
1. u. 2. Stelle: Fahrzeugtyp (AZ)

3. u. 4. Stelle: Fertigungsjahr

5. u. 6. Slelle. Ferligungsmonat

7.u. 8. Slelle: laufende Nummer
Typenschild

aut hinterem Quertr&ger im Motorraum - Beifahrerseite

Stahl, verzinkt

ca. 70 kg

Lange Hdhe Breite
3550 mm 105 mm 770 mm



Gutachterliche Stellungnahme Nr.: TZ-026883-A0-131 /\
Auftraggeber - Die Ente

48308 Senden MW’

Prufgegenstand - Leilerrahrmen Blatt 3von &
Typ T AZ ) Fassung: 06.11.2002

Fotos des Rahmens

B

Bild 3: Rahmen mit anelblec Ulerseite}

il Hinweise zur Kombinierbarkeit mit weiteren Anderungen
Die Aufnahme van Kupplungskugeln mit Halterung wurde nicht gepriift



Gutachterliche Stellungnahme Nr.: TZ-0265883-A0-131
Auftraggeber : Die Ente

48308 Senden mw

Prafgegenstand : Leiterrahmen Blatt4 von 5
Typ P AZ B Fassung: 06.11.2002
V. Hinweise und Auflagen

Auflagen fiir den Einbaubetrieb und die Anderungsabnahme:

IV Der Austauschrahmen muss gem. Einbauanweisung des Herstellers fachgerecht
eingebaut werden.

IV.2  Die verbleibende Malerialstarke zwischen den Bohrungen zur Befestigung der
Bodengruppe und der Rahmenunlerkante muss min. 4 mm betragen.

V.3 Das untere Paneelblech ist mit dem Rahmen vernietet, das obere wird gleichzeitig mit
Karosserie und aullerem Bodenblech verschraubt,

IV.4  Die inneren Verankerungspunkte {(r die vorderen Sicherheitsgurle befinden sich an
gleicher Stelle wie beim Originalrahmen, sind am Originalrahmen jedach in einer
muldenformigen Vertiefung abgesenkt. Dadurch ragen die Befestigungsschrauben nach
der Montage der Sicherheitsgurte (iber die Bodenebene heraus. Da sie sich im

Fulibereich der Fondpassagiere befinden, ist diese Modifikation ohne sicherheits-
lechnische Relevanz.

IV.5 Die FIN des aiten Rahmens ist auf den Austauschrahmen an der serienmaligen
Pragestelle zu Gbertragen.

Hinweise und Auflagen zum Anbau:

Die genaue Beschreibung des Aufbaus und der Befesligung ist der Montageanleitung des
Herstellers zu entnehmen.

Berichtigung der Fahrzeugpapiere:

Eine unverzigliche Berichligung der Fahrzeugpapiere nach § 27 Abs. 1a SIVZO ist
erforderlich.

Folgendes Beispiel fur die Eintragung wird vorgeschlagen:

Ziffer Eintragung |
9 -15kg |
14 +15Kkg B |
33 ZIFF.1:M. AUSTAUSCHRAHMEN; SERIENNUMMER: AZ.... "FIN AN I
| ORIGINALSTELLE EINGESCHLAGEN ** |

V. Priifgrundlagen und Priifergebnisse

Priifgrundlage:
StVZO
vdTOV Merkblatt Nr. 751




Gutachterliche Stellungnahme Nr.: TZ-026883-A0-131 /\
Auftraggeber . Die Ente
48308 Senden m

Prifgegenstand : Leiterrahmen Blatt 5 von S
Typ . AZ Fassung: 06.11.2002

Fahrzeugabmessungen und -gewichte
Die Fahrzeugmale bleiben unverandert. Das Leergewicht erhéht sich, die Nutzlast verringert
sich um 15 kg,

Torsions- , Biegesteifigkeit und Dauerfestigkeit

Die Torsions- und Biegesteifigkeit des Rahmens sowie die Dauerfestigkeit wurde beim
Spezialist Transport Advisary & Testing Ulility Society (STATUS) beim Department of
Mechanical Engineering der Manchester Metropolitan University durchgeflhrt,

Der Austauschrahmen wies danach die nahezu gleiche Torsions- und Biegesteifigkeit wie der
Originalrahmen auf. Der Dauertest ergab keine Schadigung der Rahmenstruktur.

Vi, Anlagen

Einbauanleitung des Herstellers

Vil.  SchluRbescheinigung

Es wird bescheinigt, dalt die im Verwendungsbereich beschriebenen Fahrzeuge nach der
Anderung und der durchgefihiten und bestatigten Anderungsabnahme unter Beachtung der in
diesem Teilegutachten genannten Hinweise / Auflagen insoweit den Vorschriften der StWZ0O in
der heute giltigen Fassung entsprechen.

Der Auftraggeber hat den Nachweis erbracht, dalt er ein Qualitatssicherungssystem geman
Anlage XIX, Abschnitt 2 StVZ0O unterhalt.

Die gutachierliche Stellungnahme umfasst die Blatter 1 — 9 einschlieflich der unter Vi
aufgefihrten Anlagen und darf nur im vollen Wortlaut vervielfaltigt und weitergegeben werden.

Die gutachterliche Stellungnahme veriert seine Giltigkeit bei lechnischen Anderungen am
Fahrzeugteil oder wenn vorgenommene Anderungen an dem beschriebenen Fahrzeugtyp die
Verwendung des Teiles beeinflussen sowie bei Anderung der gesetzlichen Grundlagen.

Essen, den 06. November 2002

Priflaboratorium
Labor fir Fahrzeugtechnik
Bereich Fahrzeuge ) Dipl.-Ing. Kobus
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ARBEITSANWEISUNG

Erforderliche Werkzeuge:
Werkstatthandbuch

Umfassender Satz Werkstatt-Handwerkzeuge

2 Stick Schraubschliissel, 46mm - einer muf3 ein Gabelschlissel
{(oder einentsprechender Typ) sein

Winkelschleifgerat

Elektrobohrer (Spannfutter 10mm)

Bremsfliissigkeit oder Hydraulikél

Waxoil und Unterbodenschutz (nur far Standardchassis)
Achsbécke

. Karosserie-Bécke

Blindnietpistole

Steckschliissel, 26mm tief (fir EA-Befestigungen)

Montagebausatz:

4
1

Bremsleitung, v.v.n.h., komplett mit Dichtungen
Rolle dichtporiges Schaumstoffband, als Dichtung zwischen Aufbau
und Chassis

4 Kunsistoff-Endkappen fir Chassisschienen-Enden

2 M10 x 20 Kopfschrauben und Sicherungsscheiben flr vordere
Motorlagermontage

B M10 Sicherungsscheiben fiir Quertragerbolzen

8 M8 x 30 Distanzscheiben fur Chassis-Boden Ausleger (zur
Verwendung als Distanzstilicke zwischen Boden und Ausleger am
Chassis, je nach Anforderung)

10 M7 x 25 Koptschrauben mit Muttern und Scheiben als Ersatz 1Ur nicht
wiederverwendbare Schrauben am hinterenStoBfanger
/Karosserieboden /an den Auslegern/am Handbremshabel/an der
Halterung der Scheinwerfer oder am vorderen StoBfanger

50 M4 Kupro-Nickel-Blindnieten zur Montage des unteren Auf3enblechs

2 Isolierrohre iUr die Kraftstoffleitung am Durchgang durch die
Federungskanister-Halterungen (an Chassis mit geschweiBten
Kanister-Tragelementen)

g P-Schellen mit Schrauben for die Kraftstoffleitung

8 P-Schellen mit Schrauben far die Bremsleitungen

Empfohlene Arbeitsweise fir die Demontage

Wir gehen davon aus, daB Sie zu diesemn Zeitpunkt nur das Chassis
auswechseln und diese Arbeit so bequem und einfach wie mbglich
ausfiihren wollen. Wir arbeiten in der im nachfolgenden beschriebenen
Reihenfolge.

Batterie abklemmen und ausbauen.

Innenausstattung aus dem Fahrzeug ausbauen, d.h. Sitze, Gummimatten,

Ersatzreifen usw.



Motorhaube und Kofferraumklappe entfernen (Steckscharniere), sowie die
hinteren und vorderen Seitenbleche bzw. Kotflugel,

Im Innenraum die 24 Kopfschrauben entfernen, mit denen der Aufbau am
Chassis befestigt ist (vier dieser Schrauben befinden sich unter
Kunststoffstépseln in der Bodenwanna). Sitzgurtverankerung in der Mitte,
vorne und hinten sowie sine

mittige selbstschneidende Schraube (Schott-Ghassfs-Varschraubung)
enifernen.

Lenkschloss-und an der Steuersaule Idsen, Kupplungszugkabel aushangen.
Mittlere Sitzschiene entfernen.

Im Motorraurn alle AnschluBkabel, Schiduche, Rohrleitungen und Haltsrungen
Isen, mit denen Antriebskette oder Chassis und Aufbau zusammengehalten
warden. Motorhauben-Ausstellstitze, Scheinwerfer—Halterung und vorderen
StoBfanger komplett mit Halterungen ausbauen, desgleichen den
MotorhaubenverschiuB, Normalerweise schneid en wir dievon vorne nach
hinten fahrende Bremsblleitung ca. 100mm vom Hauptzylinder ab und biegen
das Rohr nach oben ab, so daB beim Lésenkeine Bremsflussigkeit verloren
geht. Die Leitung zum Hauptbremszylinder der vorderen Bremszange ist an
der rechten Zange zu I6sen und so am Schott festzubinden, daB das Ende
hoher als der Hauptbremsysziinder liegt. Die Ausputfanlage an der
Verbindungsstelle zwischen Schwanenhals und Quertopf I6sen und als
dreitellige Baugruppe vom Aufbau bzw.

Chessis abnehmen. Verbindungsschelle zwischen Lenkséule und Zahnstange
I6senund Lenkséule nach oben dricken, so daf3 sie aus dem
Zahnstangenritzel ausrastet. AnschiuRkabe! des Fallstandanzesigers am
Krafistofftank I6sen (Wageninnenseite links, hinterer Radkasten), desgleichen
das Kabel zur NebelschluBleuchte. Schelle des Kraftstofftankhalses I8sen
und Flllstutzen aus dem Tank ziehen. Wird zum Abheben des Autbaus kein
Hebezeug verwendet, auch den hinteren StoBfanger komplett mit
Halterungen entfernen, Das vereinfacht den Zugang zum Aufbau beim
Heban,

Zur Losen der Dichtung zwischen Aufbau und Chassis den Aufbau hin- und
herschaukeln.

Vor dem Abheben des Aufbaus kontrollieren, ob die Dichlung geldst ist.
Aufbau jetzt von der Karosserie abheben und Chassisteil in den
Arbeitsbereich rollen,

Steht keina Hebevorrichtungen bzw. kein Hebezeug zur Verflgung, braucht
man bei der nachsten Phase Unterstltzung. Zuerst den Heckteil des
Aufbaus anheben und so abstatzen, daf3 die hinteren Wagenheberansétze
ca. 650mm aber dem Boden auBerhalb der Radlinie des Fahrzeugs
abgestitzt sind. Jetzt diesen Vorgang an der Vorderseite des Aufbaus
wiederholen. '

Das Chassis kann jetzt komplett mit Antriebskette unter dem Aufbau
herausgerollt werden,

Getrisbekasten und Motorlager lsen. Schellen am inneren Ende der Balgen
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der mittigen Antriebswelle Isen. Darauf achten, dal3 die Kraftstoffleitung
geldst und an der Verbindungsstelle mit dem vorderen finken Chassisbein
verschlossen wird. Antriebsaggregat vom Chassis abheben und an sinem
sicheren Ort absetzen.

Die Sicherungsnase zurickschlagen und die Sicherungsbolzen der
Quertrager lsen,

Die StoBdampfer vorne und hinten l8sen und entfernen.

Die Zentriermuttarn der Federungskanister l6sen. Die 48mm-
Einstellmuttern fGr das Profil der mittleren Fedsrungszylinder kénnen
stark korrodiert sein und sind u.U. nicht mehr 16sbar. Unter extremen
Umstanden kann ein Zertrimmern der Mutter zum Entfernen des Endstiicks
notwendig seln. Sattel und Kraftstofftank entiernen.

Das rollende Chassis jetzt so aufbocken, daB sich die R&der gerade iiber
dem Boden befinden.

Vorderen Quertrager komplett mit Radaufhdngung und Radern entfernen.
Dieser Teil kann jetzt weggerollt werden. Den Vorgang far die hintere
Radaufhangung wiederholen.

Federungskanister entfernen. Hat das Chassis noch die StoBdampfer-
Halterungen der Erstausristung, missen die Montagezapfen fir die
SteBdampfer auf das neus Chassis Obertragen warden.

Bel Modellen mit Trommelbremse ist der Handbremshebel zu entfemnen.
Brems- und Kraftstoffleitungen, sowie alle Fittings, Halterungen und
Puffer entfernen und zur spéatere Wiederverwendung aufbewahren.
Sicherstellen, daB nichts auf dem alten Chassis verbleibt, was spater
benétigt werden kénnte.

Einbauverfahren:

Im nachfolgenden wird das Einbauverfahren fir ein neues Chassis in
Stichworten beschrieben. Jeder Schritt ist unter Berlicksichtigung der
Anweisungen in der Werkstatlanleitung auszufohren.

Die Hauptirager und Innenbereiche des Chassis mit Waxoil einsprihen.
Unteres AuBenblech unter Verwendung der mitgelieferten Blindnieten
befestigen. Diese sind in Abstanden von je ca. 100mm zu setzen. Alle
anderen AuBenflac hen ebenfalls mit Schutzmittel behandeln.
Tragerprofil-Endverschliisse montieren,

Kraftstoff- und Bremsleitungen montieren, Die Bremsleitung ist durch die
Offnung im aufgeweiteten Chasslsteil direkt vor der rechten
Federungs-Queriragerbefestigung und gerade vor dem hinteren Quertrager
fur den Motorraum anzuordnen. Sowoh! die Kraitstoff- als auch die
Bremsélleitungen sind durch die 10mm- Behrungen auf der Innenseite der -
Federungskanisterlager zu filhren. Far die Krafistoffleitung ist die
Kunststoffisclierung zu verwenden (giltnicht fiir EA-Lager).

Die Federkanister nach den Angaben in der Werkstattanleitung montieren.
Handbremsstellhebel und Halterungen (bei Modellen mit Trommelbremse)



~

montieren.

Vordere Puffer wieder anbringen.Quertrager montieren. darauf achten, dai
die Aluminium-Distanzsticke richtig herum eingebaut werden. Hintere
Federkanister-Stangen anlenken und einjustieren (Lagerschneiden
kontrollieren und schmieren). '

Kraftstofftank und hinteren Sattel montieren. Darauf achien, daB das
Massekabel zwischen Kraftstofftank und Chassis gulen MasseschluB
gewdhrleistet.

Vorderen Federungs-Quertrager und vordere Federkanister-Stangen
mentieran und einjustieren (Lagerschneiden kontrollieren und schmieren).
Vordere und hintere Sto3dampfer montieren.

EA-Schellen in den Bohrungen der Chassis-Aufweitungen installieren.
Oberes AuBenblech montieren und mit der mittleren Sitzschiene in seiner
Lage sichern.

Selbstklebende Isoliermasse an den Stellen auftragen, an der der Autbau auf
dem Chassis liegt. Jetzt den Antrieb montieren; die Keilnutenverzahnungen
der Antriebswelle dabei vorsichtig aufeinanderschieben. Zur Befestigung des
Handbremsstellhebels beim Scheibenbremsmodell die mitgeliefertan Muttern
und Schrauben verwenden.

Zur Montage des Karosserieaufbaus zunéchst die Bohrungen des Aufbaus,
des oberen Abdeckbleches und des Chassis fluchtend zusinander ausrichten
und EA- Schrauben einsetzen und andrehen. Um eine einwandfrei fluchtende
Lage zu erreichen, kann es erforderlich werden, die mittlere Sitzschiene
zeitweilige etwas zu |6sen. Als nachstes darauf achten, daf3 die Lenksaule
problemlos in die Keilnutverzahnung der Zahnstange einrastet. (Ist dies nicht
der Fall, so mul3 der Winke! der Lenks&ule unter Verwendung von Beilagen
abgedndert werden. Diese sind In dem Bereich anzubringen, in dem die
Lenksaule am Armaturenbrett befestigt ist. Jetzt vier der mitgelieferten
Muttern und Kopfschrauben zur Befesligung der Ausleger verwenden. Ist
eine Anpassung der Auslegerbohrungen in der Bodenwanne erforderlich, so
sind die Bohrungen aufzuwelten. Die Verschraubung ist danach unter
Verwendung der mitgelieferien groBBen “Penny™ Scheiben durchzufiihren.
Alle Teile montieren, die vorher geldst wurden.

Vordere StoRfanger- und Lampenhalterungen unter Verwendung der aus den
rickwértigen Halterungen entfernten Clips wieder anbringen. Die hinteren
StoBfangerhalterungen mit Schrauben und Mutiern sichern.

Alle Halterungen, Karosseriebleche und die Innenausstattung wieder
anbringen.

Alle Schlduche, Schlauchschellen und Verschraubungen wieder montieren.
Bremsen entltften. Funktion der Motorhaubenverriegelung kontrollieren und
gaf. nachjustieren. Batterie wieder einbauen und alle Bedienelemente
Oberprifen.

Probefahren und Bodenabstand nach Anforderung sinregeln.



